
NC 코드의 안전한 생성,  
최적화, 시뮬레이션
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가상 환경과 현실 환경의 완벽한  
시너지

hyperMILL VIRTUAL Machining을 사용하여 NC 프로그램을 안전하게 생성, 최적화, 시뮬레이션 하십시오. 당사의 혁신적인 포
스트 프로세서와 시뮬레이션 기술은 센터, 최적화 그리고 기계 연결의 세 가지 모듈로 구성됩니다. 이를 통해 NC 프로그램의 시
뮬레이션과 최적화는 물론 기계와 철저히 연결할 수 있는 솔루션을 제공합니다. 또한 CAM 시스템과 실제 기계 환경의 격차를 좁
혀 전례 없는 수준의 공정 제어와 최적화를 달성합니다. 이는 인더스트리 4.0입니다!

시뮬레이션 안전성 향상

기계의 디지털 트윈, 즉 컨트롤러와 PLC가 포함된 기계의 가상 표현
을 통해 NC 코드를 기반으로 실제와 같이 자세하게 가공 프로세스를 
시뮬레이션 할 수 있습니다. 모든 프로세스는 투명하며 심층적으로 
분석할 수 있습니다. 실제로 기계가 충돌했을 때 많은 비용을 유발하
는 기계 손상, 생산 중단, 심각한 지연을 미연에 방지할 수 있습니다.

시뮬레이션 솔루션 그 이상

hyperMILL VIRTUAL Machining은 기존의 시뮬레이션 솔루션을 
훨씬 뛰어넘는 기술을 제공합니다. 이는 NC 코드 생성과 시뮬레이
션의 핵심이자 추가 기능의 기반이라 할 수 있습니다. 강력한 최적
화 알고리즘을 통해 NC 코드는 기계 운동학에 완벽하게 적응합니다. 
당사의 최적화 프로그램은 기술적으로 가장 좋은 공구의 위치를 자
동으로 찾아 움직임을 연결하고 필요한 클리어런스 이동을 생성합
니다. hyperMILL CONNECTED Machining으로 기계와 양방향으
로 연결하고 동기화할 수 있습니다. hyperMILL BEST FIT 자동 부
품 정렬 통합으로 CAM 시스템에서 기계까지의 프로세스 체인이 완
료됩니다.

hyperMILL VIRTUAL Machining 영역

Center

Optimizer

CONNECTED 
Machining

VIRTUAL
Machining



Peter Brambs, 제품 관리 및 혁신 담당 이사

”hyperMILL VIRTUAL Machining을 사용하면 소프트
웨어 내에서 CNC 가공의 모든 프로세스 단계를 매핑하
여 기능 저하 없이 최고 수준의 안전성과 일관성을 제공
할 수 있습니다.”

적용 영역

■  NC 프로그램 생성 및 최적화
■ 가공 검사 및 분석
■ 기계와 연결 및 상호작용
■  hyperMILL BEST FIT을 사용하여 버튼을 터치할 때 구성요소들을 정렬
■ 공정 준비: 기계 선택 및 계획 지원

기계와 연결

기계 및 제거 시뮬레이션

NC 코드 표시

원격 제어 직관적인 작동
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모든 주요 CAM 정보를 사용한  
NC 코드 시뮬레이션

hyperMILL VIRTUAL Machining Center는 CAM 데이터 기반 시뮬레이션의 장점과 NC 코드 시뮬레이션의 장점을 결합 합니
다. 최종적으로 마이너스 여유량, 파손된 엣지, 홀 파라미터 등 hyperMILL CAM 시스템에서 필요한 모든 프로세스 정보가 포함
된 NC 코드 시뮬레이션이 가능합니다. 이를 통해 충돌 영역이 잘못 파악되는 일을 방지하고 나중에 평가하는 데 걸리는 많은 시
간을 절약할 수 있습니다.

센터

최대로 안전한 시뮬레이션

hyperMILL VIRTUAL Machining Center는 매우 직관적인 사용자 인터페이스에 내장
된 시뮬레이션을 위한 모든 기본 옵션을 제공합니다. 기계 시뮬레이션은 공작물, 소재, 공
구에 더해 공구 홀더, 치공구, 클램프를 감안하여 기계의 디지털 트윈에서 이루어집니다. 
NC 코드 기반 기계 시뮬레이션을 통해 충돌을 안정적으로 감지하고 훨씬 안전하고 효율
적인 설정 프로세스가 보장됩니다.



명확한 프로그램 관리

모든 프로그램이 명확한 구조로 매핑 됩니다. 개별 작업은 별도로 
시뮬레이션 하거나 시뮬레이션의 시작 위치로 사용할 수 있습니다.

직관적인 사용자 인터페이스

사용자 인터페이스의 디자인은 실제 컨트롤러를 기반으로 합니다. 
기계 운영자, CAM 프로그래머, 제조 계획자는 직관적인 작동의 이점
을 얻을 수 있습니다. 따라서 시뮬레이션 기술에 익숙해지는 데 필요
한 시간이 최소로 줄어듭니다.

특징들

■   NC 코드 기반
■   기계의 디지털 트윈 기반
■   충돌 검사와 별개로 이루어지는 육안 검사
■   모든 공구 및 연결 경로의 시뮬레이션
■   제한 스위치 검사
■   소재 제거 시뮬레이션
■   포괄적인 분석 기능
■   기계, 홀더, 공구, 모델, 소재 검사
■   클램핑 검사

현재
위치
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NC 프로그램에 대한 심층 분석
광범위한 분석 기능을 통해 모든 가공 시뮬레이션을 상세히 확인할 수 있습니다. 다양한 기술 차트로 기계 작동과 관련된 중요한 
정보를 얻을 수 있습니다. CNC 프로그래머는 다양한 축의 이동과 이송 속도 및 스핀들 속도 모두를 항상 볼 수 있어 오류를 방지
하고 더 효율적으로 작업할 수 있습니다.

작업공간 모니터링 

저장된 기계 모델은 2.5D, 3D, 3+2 그리고 5축 동시 가공 중에 리미
트 스위치가 이동되는지 확인 하는데 사용됩니다. 선형 축(X, Y, Z)과 
회전 축(A, B, C)의 이동이 모두 검사됩니다.

축 다이어그램 

개별 축의 이동 다이어그램으로 기계 작동의 품질과 관련된 중요한 
정보를 얻을 수 있습니다. 급격한 방향 전환이나 큰 횡단 이동은 육안
으로 쉽게 확인되므로 더 구체적으로 분석할 수 있습니다.

가시성 조정

시뮬레이션을 최적의 상태로 시각화하기 위해 개별 기계 구성요소의 
가시성을 개별적으로 조정할 수 있습니다. 버튼을 누르면 “헤드 및 
테이블”과 같이 사전 설정된 기계 보기를 불러올 수 있습니다.

시뮬레이션 위치로 건너뛰기 

NC 코드의 특정 포인트로 언제든지 앞이나 뒤로 건너뛸 수 있습니
다. 선택한 시뮬레이션 포인트의 소재가 자동으로 업데이트 됩니다. 
자동 중단점, 프로그램 관리 또는 NC 코드의 임의 위치를   통한 포인
트를 선택할 수 있습니다.

센터



7

광범위한 기계 포트폴리오
hyperMILL VIRTUAL Machining은 다양한 기계를 지원합니다. 여기에는 다양한 유형의 밀링 기계는 물론 선반, 적층 가공 센
터와 같은 특수 기계도 포함됩니다. VIRTUAL Machining은 3축, 5축, 다축 밀링 기계 또는 다양한 디자인의 선반 등 모든 기계 
유형의 특정 요구 사항을 충족합니다. 이러한 다양성을 통해 최대한 안전하고 효율적으로 작업하면서 다양한 응용 분야에 소프
트웨어를 사용할 수 있습니다.

CNC 제어
다양한 기계들은 많고 수많은 제조업체들의 제어 시스템을 반
영합니다. 다양한 제어 시스템 으로 인해 발생하는 문제는 특
수 제어 사이클부터 개별 파라미터의 기능에 이르기까지 매우 
다양합니다. hyperMILL VIRTUAL Machining은 이러한 다
양성에 대처하고 여러 제어 시스템에 원활하게 통합될수 있도
록 설계 되었습니다.

■   적층 가공 센터
■   나이프 절삭 가공 센터

■   밀링 선삭 기계
■   선반

■   3축 밀링 기계
■   4축 밀링 기계
■   5축 밀링 기계
■   6축 밀링 기계
■   다축 밀링 기계

밀링 선삭 특수 기계



8

안전하게 제어되는 선삭 작동
VIRTUAL Machining 기술은 믿을 수 있어 성능 저하 
없이 NC 코드를 생성하고 시뮬레이션 할 수 있습니다. 
특히 터렛을 사용한 가공뿐만 아니라 때때로 매우 복
잡한 공구와 홀더를 사용하는 경우 정밀한 검사가 매
우 중요합니다.

터렛 어셈블리를 사용한 선삭 및 드릴링
hyperMILL에서 터렛을 정교하게 매핑하는 것은 안전한 가공을 위한 필
수 작업입니다. hyperMILL VIRTUAL Machining에서는 기계 및 모든 
공구가 세부적으로 매핑되어 NC 코드 시뮬레이션에 사용됩니다. 가상 
머신에서 터렛에 직접 홀더와 공구를 편리하게 장착할 수 있습니다.

피처 

■   개별 공구 구성요소의 직관적인 조립
■   엣지 가공 위치의 간단한 정의
■   하나의 데이터베이스 에서 모든 선삭, 밀링, 드릴링 공구 사용
■   편리한 터렛 어셈블리
■   다양한 터렛 어셈블리 관리

센터
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hyperMILL BEST FIT을 통한 실시간 정렬 – 빠르고 안전하고 정교함
BEST FIT을 통해 hyperMILL VIRTUAL Machining에 완벽하게 통합되며 버튼을 터치하여 효율적인 솔루션을 제공하는 CAM 
시스템에서 지능적으로 부품을 정렬할 수 있습니다. 정렬되지 않은 구성요소는 3D 프로빙을 사용하여 기계에서 프로빙 되고 프
로빙 지점은 측정 로그 형태로 CAM으로 다시 전송됩니다. hyperMILL BEST FIT은 NC 코드를 실제의 구성요소의 위치에 맞게 
정밀하게 조정합니다. 이런 방법으로 모의가공(프로그래밍)에서 장비설정(클램핑)에 맞게 조정되며 그반대는 아닙니다!   

고유한 당사 소프트웨어의 일관성 덕분에 전체 프로세스가 VIRTUAL Machining Center에서 이루어집니다. 적용된 NC 코드는 
실제 클램핑 위치에서 시뮬레이션 되고 충돌이 검사되며 자동으로 최적화됩니다. 그런 다음 NC 프로그램이 기계로 전송되고 가
공이 시작됩니다. 신뢰할 수 있는 구성요소 정렬!

Dr. Boris Matuschka, 적층 및 CNC 제조,                 테스트 파트 생산 그룹 리더

”hyperMILL VIRTUAL Machining과 BEST FIT의 실
시간 구성요소 정렬 기능을 통해 막대한 시간을 절약
할 수 있을 뿐만 아니라 기계를 안정적이고 안전하게 
가공할 수 있습니다.” 지금 STIHL 사용

자 보고서를 읽어 
보세요.

https://www.openmind-tech.com/kr/references/models-prototypes/stihl/
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965 L X135.653 Y44.354 Z-131.718 B-8.3103 C-145.8342

966 L X135.714 Y42.688 Z-130.521 B-8.1575 C-148.1888

967 L X135.762 Y41.305 Z-129.516 B-8.0388 C-150.1987

968 L X135.779 Y40.752 Z-129.107 B-7.9935 C-151.0163

969 L X135.832 Y39.088 Z-127.892 B-7.8648 C-153.5213

970 L X135.88 Y37.146 Z-126.462 B-7.73 C-156.5246

971 L X135.891 Y36.585 Z-126.049 B-7.6943 C-157.4053

972 L X135.911 Y35.461 Z-125.231 B-7.6272 C-159.1907

973 L X135.926 Y34.048 Z-124.21 B-7.5514 C-161.4638

974 L X135.931 Y33.191 Z-123.596 B-7.5102 C-162.8578

975 L X135.933 Y32.616 Z-123.189 B-7.4846 C-163.7982

976 L X135.93 Y31.465 Z-122.368 B-7.4384 C-165.6928

977 L X135.92 Y30.02 Z-121.35 B-7.3898 C-168.092

978 L X135.898 Y28.554 Z-120.324 B-7.3514 C-170.5446

979 L X135.873 Y27.062 Z-119.307 B-7.3238 C-173.0494

980 L X135.854 Y26.062 Z-118.637 B-7.3118 C-174.7318

981 L X135.825 Y24.814 Z-117.791 B-7.3041 C-176.8328

982 L X136.799 Y24.828 Z-107.839 FMAX

983 L Z97.855 FMAX984 L X127.149 Y28.846 Z97.837 B-7.228 C-175.8344 FMAX

985 L X117.514 Y32.72 Z97.82 B-7.1518 C-174.836 FMAX

986 L X107.899 Y36.449 Z97.802 B-7.0757 C-173.8376 FMAX

987 L X98.305 Y40.034 Z97.785 B-6.9996 C-172.8393 FMAX

988 L X88.734 Y43.475 Z97.768 B-6.9235 C-171.8409 FMAX

989 L X79.19 Y46.773 Z97.751 B-6.8474 C-170.8425 FMAX

990 L X69.674 Y49.928 Z97.735 B-6.7713 C-169.8441 FMAX

991 L X60.189 Y52.941 Z97.718 B-6.6952 C-168.8458 FMAX

992 L X50.738 Y55.812 Z97.702 B-6.6191 C-167.8474 FMAX

993 L X41.322 Y58.542 Z97.686 B-6.543 C-166.849 FMAX

994 L X31.945 Y61.131 Z97.67 B-6.4669 C-165.8506 FMAX

항상 귀하의 기계를 위한 최적의 NC 프로그램 

원활하고 안정적인 다축 가공을 위해서는 올바른 NC 코드가 필수입니다. 가공의 효율성과 품질은 궁극적으로 NC 프로그램의 이
동 순서에 따라 달라지기 때문입니다. hyperMILL VIRTUAL Machining Optimizer는 NC 코드가 생성되는 동안 NC 프로그램
을 분석하고, 이를 선택한 기계의 운동학적 특성에 완벽하게 적용합니다. 기술적으로 가장 좋은 위치가 자동으로 선택되고 개별 
작업 간의 최적화된 연결동작이 생성되며, 제한된 기능의 기계에 필요한 모든 여유 이동이 수행 됩니다. 이러한 최적화를 통해 
안정적인 NC 프로그램이 보장되고, 프로그래밍에 소요되는 시간이 크게 단축되며, 가동 중지 시간이 단축되는 것은 물론 나중에 
NC 프로그램을 수정할 필요가 없습니다.

최적화

특징

■   충돌이나 축 제한이 있는 경우 자동 솔루션 변경
■   모든 2.5D, 3D, 5축 공정의 자동 연결
■   회전축을 사용한 밀링
■   선호하는 솔루션 선택
■   클리어런스 평면 최적화
■   충돌 위험시 이동 최적화
■   자동 클리어런스 이동
■   6축 및 다축 기계에 대한 자동 솔루션 생성

안전하고 간단해진 프로그래밍

5축 머시닝 센터와 같은 다축 기계를 프로그래밍할 때 달성되는 품질은 프로그래머의 경험에 따라 달라 집니다. 이것이 각각의 NC 프
로그램의 품질이 다른 이유입니다. 가공 중 이동 시퀀스를 최적화하려면 프로그래머의 전문 지식이 매우 중요합니다. 당사의 VIRTUAL 
Machining 기술을 사용하면 프로그래밍 프로세스를 단순화하고 표준화할 수 있습니다. 이를 통해 새로운 프로그래머들도 NC 프로그
램을 안전하고 효율적으로 생성하는 동시에 사내 작업자의 작업량을 줄일 수 있습니다. 프로그래밍 중에 올바른 해결책을 검토하거나 
클리어런스 평면을 정의하는 데 많은 시간이 소요되지 않습니다. 이것은 우리의 최적화를 통해 완전히 자동 처리됩니다. 고유한 자동 
최적화 기능을 직접 확인하십시오.
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965 L X135.653 Y44.354 Z-131.718 B-8.3103 C-145.8342

966 L X135.714 Y42.688 Z-130.521 B-8.1575 C-148.1888

967 L X135.762 Y41.305 Z-129.516 B-8.0388 C-150.1987

968 L X135.779 Y40.752 Z-129.107 B-7.9935 C-151.0163

969 L X135.832 Y39.088 Z-127.892 B-7.8648 C-153.5213

970 L X135.88 Y37.146 Z-126.462 B-7.73 C-156.5246

971 L X135.891 Y36.585 Z-126.049 B-7.6943 C-157.4053

972 L X135.911 Y35.461 Z-125.231 B-7.6272 C-159.1907

973 L X135.926 Y34.048 Z-124.21 B-7.5514 C-161.4638

974 L X135.931 Y33.191 Z-123.596 B-7.5102 C-162.8578

975 L X135.933 Y32.616 Z-123.189 B-7.4846 C-163.7982

976 L X135.93 Y31.465 Z-122.368 B-7.4384 C-165.6928

977 L X135.92 Y30.02 Z-121.35 B-7.3898 C-168.092

978 L X135.898 Y28.554 Z-120.324 B-7.3514 C-170.5446

979 L X135.873 Y27.062 Z-119.307 B-7.3238 C-173.0494

980 L X135.854 Y26.062 Z-118.637 B-7.3118 C-174.7318

981 L X135.825 Y24.814 Z-117.791 B-7.3041 C-176.8328

자동 솔루션 선택 

hyperMILL VIRTUAL Machining Optimizer는 최적의 솔루션을 
자동으로 선택하며 사용자의 제조 표준에 맞게 조정할 수 있습니다.

■   공정별 개별 확인
■   충돌 및 가공 영역 위반 시 대체 솔루션 자동 검색
■   필요한 경우 작업을 분할하고 방향을 교대로 출력

자동 연결 동작 

최적의 연결 동작은 개별 공정 간 또는 다른 가공 솔루션으로 전환하
는 동안 완전 자동으로 생성됩니다. 가공 유형은 여기에만 한정된 것
이 아니며, 2.5D, 3D, 5축 작업을 위해 이동이 최적화된 연결 경로가 
생성됩니다.

자동 되감기 동작

회전축이 제한된 기계의 경우 동시 또는 연속적으로 안정된 가공을 위
해서는 되감기 또는 복귀 이동이 중요합니다. 최적화 프로그램은 필
요한 여유 공간 이동을 NC 코드에 자동으로 삽입합니다. 접근 및 후퇴 
동작이 부드럽게 이루어져 표면 품질이 매우 높아집니다.

클리어런스 평면 최적화

최적화 프로그램은 클리어런스 평면을 가공에 자동으로 적용합니다. 
평면은 가공물 가까이에 배치되어 가공시에 효율적이고 안정적인 이
동 순서를 보장합니다.



6축 이상의 기계 
6축 이상의 축이 있는 밀링 머신으로 가공하면 다양하고 도전적인 작업들이 발생합니다. 운동학의 복잡성을 고려할 때 정확한 위
치 지정과 안정적인 가공을 달성하려면 이동순서에 대한 깊은 이해와 정밀한 제어가 필요합니다. 6축 또는 7축을 통합하는 것은 
더 넓은 범위의 가공을 할 수 있지만 그와 동시에 추가된 축의 이동 시퀀스를 정확하게 조정해야 합니다.

당사의 최적화 기술을 사용하면 프로그램을 간소화할 뿐만 아니라 효율적이고 안정적으로 만들수 있습니다. 따라서 복잡한 기
계라도 안전하게 제어할 수 있습니다.

최적화 기능들

■   평행축의 사전 위치 설정
■   자동 되감기 이동
■   한계 위반 시 추가 평행 축 조정
■   제3 회전축의 자동 위치 설정

최적화 프로그램
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회전축을 이용한 밀링
회전축을 사용한 밀링은 기계 크기에 비해 매우 큰 부품을 가공하거나 축 제한이 있는 기계를 사용할 때 상당한 이점을 제공합
니다. 당사의 최적화 프로그램은 테이블의 회전축을 사용하여 X축 및 Y축 이동을 하나의 이동으로 변환할 수 있습니다. 예를 들
어 축을 스와핑하면 XY 이동이 동시 CX 이동으로 변환됩니다. 이를 통해, 특히 되감기 동작 없이 가공 작업을 생성할 수 있습니
다. 이는 테이블 센터에서 크게 움직일 수 없는 기계나 많은 작업공간을 차지하는 구성 요소를 가공하는 경우 특히 유용합니다.

로터리 축을 사용하는 밀링의 가능성을 활용하고 당사의 최적화 기술 덕분에 버튼 하나만 누르면 NC 프로그램을 만들 수 있습
니다.

특징 

■   3D 및 5축 작업에 대한 축 변경
■   회전축 및 선형축으로 동시 가공
■   되감기 동작을 피할수 있음
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기계와의 연결 및 동기화

요즘과 같이 인더스트리 4.0에 대응해야 하는 경우 CAM 소프트웨어와 공작 기계를 최대한 잘 연결해야 합니다. hyperMILL 기
계 연결 모듈은 기계 컨트롤러와 양방향으로 데이터를 교환하기 때문에 최고의 상태로 연결할 수 있고 CAM 시스템에서 기계까
지 고유한 일관성이 유지됩니다.

CAM 시스템, 시뮬레이션, 기계의 연결성
CAD, CAM, 시뮬레이션 및 기타 소프트웨어 기술의 자체 개발을 통해 모든 시스템에 대한 비교할 수 없는 연결성을 제공할 수 있
습니다. CONNECTED 프로그래밍은 hyperMILL과 시뮬레이션 솔루션 간의 데이터 교환을 의미하며, 여기서 정보는 양방향으
로 지속적으로 전송될 수 있습니다. 이를 통해 이후 NC 프로그램을 활성 시뮬레이션 세션에 삽입할 수 있고 공구 정보를 CON-
NECTED Machining을 통해 기계 컨트롤러로 전송하거나 역으로 수신할 수 있는 이점을 누릴 수 있습니다. 따라서 hyperMILL 
CONNECTED Machining을 사용하면 시뮬레이션과 기계 간에 양방향으로 데이터를 교환할 수 있고, 이를 활용하여 다양한 
VIRTUAL Machining Center 기능의 기반을 형성할 수 있습니다.  또한 hyperMILL BEST FIT은 완벽하게 통합되어 일관된 프
로세스로 구성요소를 정렬할 수 있습니다.

기계 연결

당사의 혁신적인 연결 솔루션을 활용하면 최적화된 워크플로와 최
대의 생산성을 이룰 수 있습니다!

완
료

된
 파

트

 NC 최적화
 NC 코드 시뮬레이션

CAD 모델

최적화
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기계의 안전성을 강화하는 기능
실수는 누구나 할 수 있습니다. 따라서 발생할지 모를 작동 오류로부터 사용자를 효과적으로 보호하는 안전한 메커니즘이 매우 
중요합니다. CONNECTED Machining을 통해 좌표의 원점, 공구 데이터, 제어 설정 등의 기계 매개변수를 기계에서 읽어 NC 
프로그램과 비교합니다. 이것으로 NC 프로그램과 기계가 완벽하게 조화됩니다. 안전 메커니즘 외에도 hyperMILL CONNECTED 
Machining이 기계 작동을 쉽게 만드는 실용적인 기능을 제공합니다.

원점 정렬
기계의 원점는 NC 프로그램의 원점과 정렬됩니다. 이를 통해 클램핑 오류 또는 잘못된 위치 설정이 
방지됩니다.

공구 비교
NC 프로그램의 공구 데이터가 기계의 공구 데이터와 자동으로 비교됩니다. 두 데이터가 일치하
지 않으면 오류 메시지가 발생하고 프로그램 실행이 중단됩니다.

NC 블록 동기화
기계의 NC블록은 hyperMILL VIRTUAL Machining Center  와 동기화되어 기계 시뮬레이션의 가
공 위치가 실제 기계 위치와 정확히 일치합니다.

NC 프로그램 전송
NC 프로그램이 기계 컨트롤러, 즉 디렉토리 구조나 기계 메모리로 직접 전송됩니다. 이를 통해 프
로그램 혼동이 방지됩니다.

공구 정보 전송
일관적인 데이터 덕분에 공구 관리 시스템에서 생성된 정보를 hyperMILL에서 컨트롤러의 공구 메
모리로 직접 전송할 수 있습니다.

알람 메시지 판독
기계에서 발생되는 알람 메시지가 자동으로 판독되어 hyperMILL VIRTUAL Machining Center에 
시각적으로 표시됩니다. 이를 통해 CAM 워크스테이션에서 문제를 식별할 수 있습니다.

원격 제어
PC를 통해 기계와 완벽하게 상호작용 할 수 있습니다. 프로그램은 컴퓨터에서 쉽게 시작하고 중지
할 수 있습니다. 기계가 hyperMILL VIRTUAL Machining Center를 통해 실행되는 동안 이송 속
도를 조정할 수도 있습니다.
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